p.

U JOHANNES
A SCHAFER

Qualitatssicherung mittels
hydraulischer Priufstandpresse

Qualitatskontrolle an hochbelasteten
sicherheitsrelevanten Bauteilen

Dipl.-Wirt.-Ing Timo Schafer




Prufstands-Hydraulikpresse

Prifstandpresse

Die Qualitatsprifung sicherheits-
relevanter Bauteile stellt oftmals
hohe Anforderungen an die
Pruftechnik. Die hydraulische
Prufstandpresse von Johannes
Schéafer GmbH bietet hierzu
branchentbergreifend den
passenden Ldsungsansatz.

Ob im Baugewerbe, dem Maschinen-
und Anlagenbau, oder im Rettungs- und
Katastropheneinsatz — die Bandbreite
hochbelasteter sicherheitsrelevanter
Bauteile ist groR. Die Johannes Schéfer
GmbH hat als Spezialist fir Hydraulik
eine auf jeden Bereich anpassbare
Prifstandldsung auf Basis einer
kostengunstigen Werkstattpresse
entwickelt.

Durch den Einsatz einer
leistungsstarken Hydraulik kénnen
hohe Priiflasten realisiert werden.

Bei bislang noch haufig eingesetzten
einfachen hydraulischen Werkstatt-
pressen findet die Bedienung manuell
durch Einstellung des Druckes mit
Uberwachung per Manometer statt. Am
Prifling wirkende Kréfte mussen
aufwendig errechnet werden. Dabei
findet oft keine Dokumentation statt,
oder es werden errechnete Werte ohne
Belastbarkeit handisch notiert.
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Abb. 1: Geristful’ auf hydraulischem Pressenpriifstand

Die Belastbarkeit fehlt nicht zuletzt
aufgrund der hochgradigen
Bedienerabhangigkeit einer solchen
Prafdurchfiihrung.

Der Priifstand von Johannes Schéfer
bietet den entscheidenden Vorteil eines
Prifstandes mit integrierter elektrischer
Steuerung und dadurch automatisiertem
Prufablauf. Die erreichten Prifkrafte
bis zum Versagen des Bauteils werden
direkt mittels Kraftmessdose ermittelt
und als Eingangssignal an die Steuer-
ung Ubertragen. Die Messwerte werden
als zeitlicher Verlauf, bzw. als Verlauf
Uber weiteren optionalen MessgrofRen

Seite 2



Prufstands-Hydraulikpresse

(z.B. Weg) aufgezeichnet und in
Prifprotokollen hinterlegt.

Auf Wunsch ist auch eine
Bilddokumentation der korrekten
Priflingsadaption per integrierter
Kamera und damit der Nachweis der
korrekten Prifdurchfiihrung moéglich.

Der automatisierte Prufablauf ab Start
des Zyklus bietet eine zweifelsfrei
reproduzierbare Prifdurchfiihrung und
somit eine hohe Zuverlassigkeit bei der
Qualitatssicherung. Die hierdurch
minimierten Ausschussquoten, sowie
Reklamationskosten stellen
zweifelsohne bedeutsame
wirtschaftliche Vorteile dar.

Neben der Sicherstellung der eigenen
Fertigungsqualitét dient diese
zuverlassige Bauteilprufung auch der
Bewertung von Zuliefererbauteilen.

Wesentliche Vorteile gegenuber
herkdbmmlichen Pressen als
Prifvorrichtungen sind:

- Einfache Prufprogramm-
erstellung liber Sequenzeditor

- Bedienerunabhangige
Prifdurchfihrung durch
automatisierten Ablauf

- Erweiterbarkeit der
aufgezeichneten Messdaten Uber
zusétzliche Sensoren an freie
Analogeingange

- Automatische Priifprotokoll-
Erstellung und -archivierung.
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Beispielhafte Branchen und
Anwendungen sind:

Baugewerbe Geriistbau
Industrieller Hoch-/Schwerlast-
regalbau

Industrielle Last und
Kransysteme
Sicherheitsrelevante Bauteile

0
0
0

<

Schutzeinrichtungen
Schweilkonstruktionen
Formteile mit tragenden
Funktionen

Hebezeuge

Bauteile mit hoher
Qualitatsanforderung an
Zuverléssigkeit

0
0

SchweilRkonstruktionen
Formteile mit tragenden
Funktionen
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Sequenzeditor
[® SequenzTrapez -5 und -10 kN - 2,5kN pro sektxt ID:0
34
z STA:[T[X);X] Priifkérper
2l _wait[xxx] =
== 4 . Statzful
32 pressure_Stepspox] gezeichning, | l
) ENDpooq ACHTUNG: positive Abwirtsbewegung / Druckkraf! |
Druckprofil ga gung /Zugkraft
2 4| Rampetavie ) Haltezeit Kraft Weg
25 — 10 —05 | | fpruck| s.000/kn 100,000 mm
RampelkN/e)  Sollaft)  Haheset Zug| 100000}
3 START() 25 —-5 05 Abschaltkriterien
= =
= = ampe(kN/s) lIkraft(kN) Haltezeit
;:::;T]ure Steps|Stiitzfuf] R (kN Sollkraft(
25 ) 05 I Kraft | 1,000 kN |
i&mtgm) Sollkraft(kN) Haltezeit T )
23] — -5 — 05 : [Genmus
; & reltiv 30,000 | kN
‘Rampe(kN/s) ) Haltezeit
— -1 ir_’ 5 max Weg als
|Z ‘ 0 o Bewertungskriterium?:
Kraftprofil: Sollwert /\, Obergrenze ,*s, Untergrenze ,”™,
-40- - — =
o e % o O N Ry B2 R 5 P N
=30
g
$%.=20
o
2
-10
% N G N I TINAT AT AT Tl
= 0
&
8
¥ 10
20 S b= 3
2 [ e A RS e ST T L
st Lttt AR RIS B LI S R R s
0 25 5 75 10125 15 175 20 22,5 25 275 30 32,5 35 375 40 42/5. 45 475

Abb. 2: Softwareansicht Sequenzeditor; Beispiel Eingabe Sollwertprofil fur zyklische Belastung
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Abb. 3: Softwareansicht der Messdatenaufzeichnung, linearer Druckanstieg bis zum Bauteilversagen
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Fazit:

Die Prifstands-Hydraulikpresse von
Johannes Schafer GmbH bietet eine
optimale Mdglichkeit zur
kosteneffizienten Absicherung der
Quialitat von Eigenfertigungs- und
Zuliefererteilen durch zuverlassige
Belastungsprufungen ohne
Bedienereinfluss.

Durch ein modulares Konzept wird
eine flexible Anpassung des
Prufstandes auf individuelle
Prufaufgaben ermdglicht.

VIDEO:
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https://www.youtube.com/watch?v=CnJAZ3yfdEQ
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[hr Kontakt

»Wir bei Schifer denken auch immer an den
Kunden hinter dem Kunden. Mit dieser
Philosophie sind wir in der Lage, die besten
Priifstande fiir unsere Partner zu liefern.”

-Timo Schéfer-

Timo Schéfer studierte
Wirtschaftsingenieurwesen Fachrichtung
Maschinenbau an der Universitat Siegen.
Nach ersten Stationen in der Wirtschaft
tibernahm er 2008 als geschiftsfiihrender
Gesellschafter die technische Leitung der
Johannes Schiafer GmbH. Schon friih
beschiftigte er sich mit den
Herausforderungen der Produktion von
Elektromobilitat. Mit ihm entwickeln hoch
spezialisierte Ingenieure Losungen
individuelle Priifaufgaben.
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Timo Schéfer

Technischer Geschiftsfiithrer Johannes
Schifer GmbH

und
Experte fiir hochautomatisierte Priiftechnik.

Timo.Schaefer@js-gmbh.com
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